PROZESS- UND VERPACKUNGSSYSTEME

FREDAG

-== (@ewichtsgenaues
Portionieren erhdht die Wertschopfung

Erprobte Losung - einfache Bedienung

Ein Besuch bei einem renommierten deutschen
Unternehmen im Bereich der Gefliigelverarbei-
tung hatte Fredag von der dort installierten Anla-
ge «TSM Profiler» der Firma Marel Food Systems
iberzeugt. Das eingehende, unbearbeitete Brust-
fleisch variiert stark und ist deutlich grosser als
das Endprodukt. Unterschiedliche Profilvorlagen
ermoglichen die Verarbeitung der verschiedenen
Rohmaterialien. Je nach Bedarf fiillen ein oder
zwei Bedienkrafte die Ware in die Portionsformen
ein. Ein Vakuumsystem richtet das Produkt in
der Form aus, bevor es mit einer Bandsédge por-
tioniert wird. Nach dem Schneiden wird auf
einer einfachen Transporteinheit das Produkt vom
Reststiick getrennt, auf separaten Forderbdandern
abgelegt und der Weiterverarbeitung zugefiihrt.

Genau und leistungsfdhig
Die neue Anlage schneidet frische Pouletbrustfilets
oder Butterfly-Stiicke zu hoherwertigen Produk-

Die Fredag AG wollte das Portionieren von ten von vorgegebenem Gewicht und definierter

Pouletbrustfilets optimieren. Die hauptsach- Form. Sie produziert dabei Portionen bis zu

lichen Kriterien bei der Auswahl einer dafiir 100 g mit einer Genauigkeit von +/- 3 bis +/-5 g.

geeigneten Anlage waren Gewichtsgenauigkeit Der TSM Profiler hat eine Durchsatzleistung von

und Gleichmdssigkeit der Formen sowie eine bis zu 500 kg Fertigprodukt pro Stunde, was bis

hohe Prozesssicherheit. Kundert Ingenieure AG zu 35 Butterfly-Stiicken oder grossen Einzelfilets

liberzeugte den Kunden mit einer Losung, die pro Minute und 70 kleinen Filets pro Minute

sich in der Praxis bereits bewdhrt hat. entspricht. Der Einsatz der neuen Anlage ermog-
lichte es zudem, die Ausbeute wesentlich zu

Die Fredag AG in Root ist einer der filhrenden steigern.

Schweizer Hersteller von Convenience-Produkten.

Sie verarbeitet tdglich grosse Mengen Poulet- Stefan Fiieg

brustfilets zu verschiedenen Produkten wie
Cordon bleu oder Schnitzeln. Um dabei eine
regelmassige Qualitat zu erzielen und die Rezep-
turen einzuhalten, muss das Ausgangsprodukt

in gleichmassiger Form und konstantem Gewicht
vorliegen. Zur Erhdhung ihrer Wertschopfung
integrierte Fredag diesen Prozessschritt in den
Produktionsbetrieb.




