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sich ständig regeln lässt, was einen sorgsamen

Umgang mit den Rohstoffen erlaubt. Bei der

Brauerei Falken AG in Schaffhausen wurde in der

Abfüllanlage vorübergehend eine komplette

Analysemessstation aufgestellt, um die verschie-

denen Messgrössen im täglichen Betrieb zu 

prüfen. Das Analysegerät mass die Stammwürze,

den CO2-Gehalt, den Alkoholanteil und den 

Zuckergehalt (Brix).

Merkmale des Messsystems:

– schneller Einbau in den Produktions-

leitungen

– Messen mehrerer Grössen

– Datenspeicherung und Protokollierung 

auf einem PC

– Selbstüberwachung der Anlage

– Vor-Ort-Anzeige.

Die Messergebnisse wurden ständig mit Labor-

messungen verglichen; die Übereinstimmung

war sehr zufrieden stellend. Bei Analysemessun-

gen sind sehr viele Faktoren, die das Ergebnis

beeinflussen können, zu berücksichtigen. Das

erfolgreiche Implementieren in die Produktion

bedingt daher Erfahrung und ausgewiesenes

Fachwissen.

Pirmin Kessler

Inline-Analysemessungen
Trend zu

Die Frigemo AG in Cressier hat ihre Verpackungs-

linie bereits vor einigen Jahren mit automatischen

Sammelpackern rationalisiert. Die aktuellen

Bedürfnisse der Produktion und des Marketings

verlangten eine höhere Leistung und eine 

grössere Flexibilität der Anlagen.

Frigemo stellt verschiedene tiefgekühlte Kar-

toffelprodukte her. Diese werden auf mehreren

Linien abgefüllt und für die Distribution zu 

grösseren Einheiten verpackt. Der neue Sammel-

packer sollte neben flexiblen Kissenbeuteln 

in horizontalen Lagen auch Blockbodenbeutel

vertikal in Kartons verpacken. Die Kundert

Ingenieure AG realisierte das Projekt zusammen

mit Blueprint Automation B.V.

Massgeschneiderte Lösung

Die neue Produktionslinie war bei gegebenem

Raumangebot in die bestehende Linie zu integ-

rieren, was eine massgeschneiderte Lösung 

mit zwei Verpackungsstationen erforderte. Die

Kissenbeutel werden von der vertikalen Schlauch-

beutelmaschine übernommen und durchlaufen

einen Metalldetektor und eine Kontrollwaage.

Über eine Klappvorrichtung fallen sie nach vor-

gegebenem Packschema in die Kartons. Die

Blockbodenbeutel werden mit einem Pick&Place-

System vorgruppiert. Gleichzeitig wird der Karton

aufgerichtet und für die Beutelbeschickung posi-

tioniert. Die gefüllten Kartons werden anschlies-

send verdichtet, gewogen und verschlossen. 

Kurze Umstellzeiten durch kompakte Anlage

Die für die Frigemo konzipierte Anlage erfüllt die

Kundenanforderungen in vollem Umfang. Die

Handhabung von Blockboden- und Kissenbeuteln

konnte in einer kompakten Maschine integriert

werden. Dadurch liessen sich die erwünschte

Flexibilität und Leistungsfähigkeit des erneuer-

ten Verpackungsprozesses erreichen.
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grössere Flexibilität
Höhere Leistung und

Inline-Messungen erlauben ein permanentes

Optimieren der Produktionsvorgänge. Ein Test mit

einer solchen Messstation in der Schaf fhauser

Brauerei Falken AG erbrachte zuverlässige

Resultate.

Schon immer wurde in Produktionsanlagen die

Produktqualität überprüft, indem am Schluss

einer Produktion oder auch nach wichtigen Pro-

duktionsschritten Proben genommen und analy-

siert wurden. Fanden diese Analysen bislang

vor allem im Labor statt, so verlagern sie sich

dank so genannter Inline-Analysemessgeräte

immer mehr in die Produktionsanlage selbst.

Der Vorteil liegt auf der Hand: Interne Messge-

räte messen kontinuierlich und nicht wie die

Labormessung nur punktuell. Dieses permanente

Messen bietet ein Mehr an Qualität, weil es eine

bestimmte Produkteigenschaft über den ganzen

Produktionszeitraum garantieren kann. Zudem

spart es häufig auch Kosten, da der Prozess


