12 Anlagen

11er Nahrungsmittel GmbH entschied sich, die Prozess- und Verpackungs-
linien zu erneuern. Kundert Ingenieure AG wurde zusammen mit Eurotek
Engineering Ltd. und BluePrint Automation B.V. beauftragt, den Froster
und die Sammelpacklinien zu ersetzen.

11ler Nahrungsmittel GmbH im vorarl-
bergischen Frastanz ist ein renommierter
Hersteller von gefrorenen Kartoffelspe-
zialitaten. Jahrlich werden 80000 Ton-
nen Rohkartoffeln zu Pommes Frites,
Kroketten, Rosti und einer Vielzahl von
Spezialprodukten verarbeitet. Eine
hohe Verfiigbarkeit von leistungsfahigen
Anlagen sowie effiziente Prozesse bilden
fir 11er die Voraussetzung einer kosten-
optimierten Herstellung. Um diese auch
langfristig sicherzustellen, wurden

der Froster und die Sammelpacklinien
erneuert.

Froster mit ausgereiftem
Energiekonzept

Der neue lineare |QF-Froster mit Vorkih-
ler sollte sechs Tonnen Pommes Frites
pro Stunde von 90 °C auf —18 °C herun-
terkiihlen und wahrend 14 Tagen rund
um die Uhr ohne Abtauen betrieben wer-
den kénnen. Die Anlage war in die
bestehenden Raumlichkeiten und den
Prozess zu integrieren. Fir 11er war
zudem der Umweltgedanke sehr wichtig:
Es sollte eigenes Betriebswasser fiir

die Vorkiihlung eingesetzt werden, um
vorhandene Ressourcen zu nutzen

und Energiekosten zu sparen.

Kundert konnte zusammen mit Eurotek
dem Kunden die idealste Ldsung bieten.
In der ersten Sektion des Vorkiihlers
werden die Pommes mit Betriebswasser
auf 50 °C und im zweiten Teil mit mecha-
nischer Kithlung auf 10 °C gekihlt. Mit
einer Schichthéhe von 50 mm bis zu
120 mm durchlaufen die Produkte den
Froster. Ein Auflockerungssystem ver-
hindert das Zusammenfrieren der Pom-
mes und garantiert IQF-Qualitat.

Der Gefriertunnel ist mit drei Verdamp-
fern und fnf Ventilatoren ausgeristet.
Die Vorkihlung dauert zwischen einer
und funf Minuten und das Frosten zwi-
schen vier und sechzehn Minuten. Die
Betriebsparameter kdnnen optimal auf
das Produkt und die Kihl- bzw. Gefrier-
anforderungen abgestimmt werden.
Dazu werden die Geschwindigkeit der
Bander, die Leistung der Ventilatoren
und die Anzahl zugeschalteter Verdamp-
fer reguliert.

Die ausgereifte Konzeption und Kons-
truktion der Kiihllamellen erlauben eine
einfache und griindliche Reinigung

der Verdampfer. Der modulare Aufbau des
Frosters ermoglicht einen effizienten
Transport und die rasche Montage am
Aufstellungsort.




Lieferung von drei kompletten
Verpackungslinien

Eine hohere Leistung und eine bessere
Rickverfolgbarkeit der Prozesse waren
die Hauptanforderungen an die neuen
Verpackungslinien. Zudem galt es, die
Schlauchbeutel kompakt in die Faltboxen
zu packen, um die Transportgebinde
optimal auszunutzen. Die Anlagen soll-
ten im Drei-Schicht-Betrieb stérungsfrei
und zuverlassig betrieben werden kénnen.

Aufgrund der langjahrigen, positiven
Erfahrungen mit bestehenden Anlagen
von BluePrint beauftragte 11er erneut
Kundert mit der Planung und Lieferung
von neuen BluePrint-Linien. Diese sind
komplett mit Metalldetektionsgerat,
Schwerkraftpacker, Egalisiersektion, Beu-
telwaage, Doppelverdichter, Kartonauf-
richter, Kartonkontrollwaage und Karton-
verschliesser ausgeriistet.

Die neuen Anlagen erfiillen die Anforde-
rungen an das heutige Produktions-
volumen flr Beutel von 150 g bis 3 kg.
Sie zeichnen sich durch den zuverlassi-
gen Betrieb, das einfache Umstellen auf
verschiedene Beutelgrossen und eine
hohe Produktivitat aus. Daraus resultiert
eine verbesserte Wirtschaftlichkeit des
gesamten Herstellprozesses.

Umbau wahrend der Betriebsferien
Fir die Umsetzung des Projekts standen
drei Wochen des saisonalen Produktions-
unterbruchs zur Verfligung. Dies erfor-
derte ein vorhergehendes, ausfihrliches
Testen der Anlagen im Lieferwerk und
die Vormontage des Frosters vor Ort. Dank
detaillierter Planung und erfahrener Pro-
jektleitung konnten die verschiedenen
Montageequipen ihre Arbeiten zligig vor-
antreiben. Nach einer nur kurze Zeit

in Anspruch nehmende Demontage durch
lokale Firmen erfolgten die Montage und
technische Inbetriebnahme der Anlagen
durch die Herstellfirmen. Wie vereinbart,
konnte der Produktionsbetrieb nach
Abschluss der Betriebsferien und zu
Beginn der neuen Kampagne terminge-
recht aufgenommen werden.
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