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Produktpackungen
mit prazisem Zielgewicht

Ein exakt eingestellter Abfiillprozess reduziert die Menge an so-
genanntem «Give-away». Zur Gewihrleistung des prizisen Ziel-

gewichts gibt es eine Wiigeanlage, die eine vorgegebene Anzahl
von Produkten zu gewichtsgenauen Packungen kombiniert.

Beim Verpacken von Produkten ist
es fiir Nahrungsmittelverarbeiter
wichtig, das «Give-away» so gering wie
moglich zu halten und ihren Kunden
ein prézises Zielgewicht zu gewéhrleis-
ten. Genau dieses leistet der «Target
Batcher» von Marel. Die Wigeanlage
kombiniert auf flexible Weise eine vor-
gegebene Anzahl von frischen oder ge-
frorenen Produkten zu gewichtsgenauen
Packungen.

Strenge Vorschriften fiir Gewicht,
Klasse und Grosse. Fiir die meisten Pro-
dukte gelten im Handel strenge Vor-
schriften in Bezug auf Gewicht, Klasse
und Grosse. Wenn die gelieferten Pro-
dukte den Spezifikationen nicht entspre-
chen, schicken Einzelhéndler oftmals die
gesamte Lieferung an den Produzenten
zuriick. Aus diesem Grund ziehen es vie-
le Produzenten vor, Gewicht und Grosse
grossziigiger einzuschitzen.

Prazise und schnell. Die automatische
Chargenbildung mit dem Target Batcher
ist die Losung fiir gewichtsgenaue
Packungen. Die Anlage ist mit
7Hochprézisionswaa-
gen und 14 Wiege-
fichern ausge-
riistet und wéhlt
im  Bruchteil
einer Sekunde
die ideale Pro-
duktkombina-
tion fiir eine
gewichtsgenaue
Charge. Je nach
Grosse des Pro-
Der Target Batcher eignet
sich fiir die gewichtsgenaue
Verpackung. Die Anlage ist
mit Prazisionswaagen und
Wiegefachern ausgestattet

dukts, dessen Beschaffenheit und der
Zufuhrgeschwindigkeit lassen sich pro
Minute 18 bis 24 Chargen herstellen. In
Konzeption und Aufbau erfiillt der Tar-
get Batcher sidmtliche Anforderungen
eines hohen Hygienestandards und lisst
sich einfach reinigen.

Vielseitiger und flexibler Einsatz. Fiir
die Chargenbildung stehen mehrere,
auch miteinander kombinierbare Optio-
nen zur Verfiigung. Es lassen sich Char-
gen aufein vordefiniertes Zielgewicht hin
bilden, aber auch auf eine feste Anzahl
von Produkten pro Packung. Dariiber
hinaus kann die Anlage auch gemischte
Packungen («split packs») mit Festge-
wicht erzeugen, in einer Kombination
von bis zu drei verschiedenen Produk-
ten in einem vorgegebenen Verhiltnis.
Der Target Batcher eignet sich sowohl
fiir frische und gefrorene Produkte wie
auch fiir die Bildung von kleinen und
grossen Packungen.
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Betrieb als Einzelmaschine oder Integ-
ration in Prozesslinien. Die Wigeanlage
lisst sich leicht in Fertigungslinien in-
tegrieren oder kann als Einzelmaschine
mit anschliessender manueller Verpa-
ckung betrieben werden. Sind mehrere
manuelle Verpackungsstationen einge-
richtet, beschickt der Target Batcher
automatisch jede Station zu gleichen
Teilen und gewéhrleistet so eine maxi-
male Effizienz.

Der Target Batcher «Prefill-Linie»
ist die optimale Losung, wenn es um
schwierigere und komplexere Anwen-
dungen geht. Die Linie besteht aus einer
Zufuhrstation und dem Target Batcher,
welchen unterschiedliche Produkte zu-
gefiihrt und somit gemischte Festge-
wichtspackungen hergestellt werden
konnen. An der Zufuhrstation werden

] If die Schalen teilweise beladen und der

Wigeanlage zugefiihrt, welche die Scha-

len mit Produkten bis zum Zielgewicht
komplettiert.
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