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Hochviskose Produkte —y
effizient abgefiillt =«

Die Reitzel SA entschied sich fiir die Erneuerung
ihrer Abfiillanlage fiir hochviskose Produkte.
Sie beauftragte Kundert Ingenieure AG damit,
eine keimarme Abfiillung bei gleichzeitig
optimiertem Personaleinsatz zu realisieren.

Die Reitzel SA stellt neben Sauerkonserven
die hochviskosen Produkte Senf, Mayonnaise,
Ketchup sowie Streichpasten fiir Sandwiches
her. Diese Produkte werden fiir die Gastronomie
in Gebinde von 3,5, 5 und 10 kg abgefiillt.
Die bestehende Anlage geniigte den heutigen
Anforderungen an Hygiene und Wirtschaftlich-
keit nicht mehr. Die Kundert Ingenieure AG
realisierte die Anlage mit der Firma Miromatic.

Problemlose Integration und einfache Bedienung
Den Kunden iiberzeugte beim Konzept von
Kundert Ingenieure AG neben der Erfiillung der
Hauptanforderungen die problemlose Integra-
tion der Anlage in den bestehenden Produktions-
prozess. Die einfache Bedienung der Anlage
durch eine Person ermdglicht einen effizienten
und wirtschaftlichen Betrieb der Anlage. Kurze
Umstellzeiten bei Produkt- und Formatwechseln
tragen zu einer hohen Produktivitat bei.

Kurze Inbetriebnahme dank guter
Zusammenarbeit

Die Anlage wurde unter Leitung des Service-
technikers der Kundert Ingenieure AG terminge-
recht montiert und in Betrieb genommen. Die
Schulung der Betriebsleute und die in kurzer
Zeit erfolgte Produktionsaufnahme wurden durch
die gute Zusammenarbeit von Reitzel, Kundert
und Miromatic ermdéglicht. Die ersten Erfahrungen
haben gezeigt, dass die Anlage fiir das Abfiillen
der verschiedenen Produkte in mehrere Gebinde-
gréssen mit unterschiedlichen Verschliess-
Systemen zuverldssig arbeitet.
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