Vollstindig und frei von Fremdkorpern

Hersteller und Handel schenken der Endkont-
rolle von verpackten Produkten vermehrte
Aufmerksamkeit im Prozessablauf. Dabei sol-
len nicht optimal eingestellte und einwandfrei
funktionierende Anlageteile friih erkannt und
Méngel beseitigt werden, damit eine hohe Li-
nieneffizienz und ein kostenginstiger Betrieb
resultiert. Einwandfreie Produkte sind Voraus-
setzung fir eine grosse Konsumentenzufrie-
denheit und flir gutes Markenimage.

Da der haufigste Grund fir Konsumentenrek-
lamationen bei Lebensmitteln in der Konta-
mination mit Fremdkdrpern liegt, werden
heute Metalldetektoren und Rdntgengeréte
fur die Qualitatskontrolle von losen und ver-
packten Produkten eingesetzt.
Réntgenanlagen analysieren den Dichteun-
terschied zwischen Produkt und Fremdkéor-
per. Demnach werden Fremdkd&rper hoher
Dichte wie Metalle, Glasstlicke, Steine,
Kunststoffteile u.a.
erkannt.

Die Firma Best hat
die Funktion der
Réntgenanlagen mit
der Entwicklung
einer neuen Softwa-
re erweitert. Verpa-
ckungen, auf einer
Lage mit Produkt
geflllt wie zum Bei-
spiel Pralinés — kdén-
nen in Zukunft in
einem Durchgang
gleichzeitig auf Voll-
standigkeit und das

Vorliegen von Fremdkérpern gepruft werden.
Die Anlage detektiert die Anzahl der vorhan-
denen Produkte und vergleicht diese mit
dem Sollwert. Bei Abweichung des Ist- vom
Soll-Wert wird die Packung ausgestossen.
Liegt ein Fremdkdrper vor, erfolgt das Aus-
scheiden der Packung an einer zweiten Sta-
tion.

Die Vollstdndigkeitsprifung gewinnt durch
die Automatisierung der Verpackungslinien
an Bedeutung. Durch Tests wird die Eignung
der Anwendung fiir jedes Produkt aufge-
zeigt.
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